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ABSTRAK

Nurfadila T. Perbandingan kinerja Marshall campuran AC-WC dengan aspal
menggunakan plastik polipropilen (PP) dan plastik polietilen densitas tinggi
(HDPE) (dipimpin oleh Mustakim dan Imam Fadly).

Menurut Kementerian Lingkungan Hidup dan Kehutanan, penduduk Indonesia
menghasilkan 0,8 sampah per orang per hari; 15% dari jumlah tersebut adalah
sampah plastik, yang setara dengan 189.444.000 ton sampah per hari8. Oleh
karena itu, jumlah sampah harus sebanding dengan sampah yang dihasilkan.
Limbah dalam jumlah besar diolah dan sisanya tidak boleh dibuang dengan cara
yang mencemari. Plastik yang digunakan dalam penelitian ini adalah
polipropilena (PP) dan polietilen (HDPE). Tujuan dari penelitian ini adalah untuk
mengetahui kinerja Melshell pada campuran aspal AC-WC tanpa residu
polipropilen (PP) dan polietilen densitas tinggi (HDPE). Metode penelitian diuji
dengan bobot CAO 2%, 4% dan 6%. Perbandingan hasil aspal Marshall AC-WC
dimana nilai kestabilan VMA dan MQ memenuhi standar pengembangan tahun
2018, sedangkan VFA, VIM dan FLOW menggunakan sifat plastik Polypropylene
(PP) dan High Density Polyethylene (HDPE).

Kata kunci : Marshall, Plastik Polypropilene (PP), Plastik High Density (HDPE)
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ABSTRACT

Nurfadila T. Comparison of marshall performance on ac-wc asphalt mixture
using Polypropylene (PP) Plastic and High Density Polyethylene (HDPE) Plastic
(quided by Mustakim and Imam Fadly)

According to the Ministry of Environment and Forestry, Indonesian people
produce 0.8 kg of waste per person per day, of which 15% is plastic waste or
equivalent to 189,444,000 tons of waste per day 8, Therefore, the amount of waste
must be proportional to the proportion of waste processed and the rest must not
be disposed of and pollute the environment. The types of plastics used in this study
were Polypropylene (PP) Plastic and High Density Polyethylene (HDPE) Plastic.
The purpose of this study was Determination of Melshell performance in AC-WC
asphalt mixture without the addition of polypropylene (PP) plastic and high
density polyethylene plastic (HDPE). The research method used was experimental
with variations of 2%, 4%, and 6%, from the weight of KAO asphalt. Marshall
comparison results AC-WC asphalt using polypropylene (PP) and high density
polyethylene (HDPE) resins, with only VMA and MQ stable values meeting the
2018 Development Specifications while VFA, VIM and FLOW do not meet the
specifications.

Keywords:Marshall, Plastik Polypropilene (Pp), Plastik High Density
Polyethylene(Hdpe)
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